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   ہدای ات: 

ایہ پرچۂ  

ص

اراول  سوالات تین حصوں پر مشتمل ہے: ح

 

ر جواب کے لئے لفظوں کی تعدا د اش
 
ا سوم۔ہ

ص

ا دوم اور ح

ص

  ،ح

ً

ہے۔تمام حصوں سے ۃ

 سوالوں کا جواب دینا لازمی ہے۔ 

ا .1

ص

ر سوال کا جواب لازمی 10اول میں  ح
 
ا/مختصر جواب والے سوالات ہیں۔ ہ

 

ر کری ُ
     لازمی سوالات ہیں جو کہ معروضی سوالات/خالی جگہ پ 

ر سوال کے لئے           
 
  (10x1=10)                  نمبر مختص ہے۔ 1ہے۔ہ

ا .2 

ص

ر سوال کا جواب تقریباًدو سو    ت سوالوں کے جوایبا 4سوالات ہیں۔اس میں سے طالب علم کو کوئی  7دوم میں  ح
 
 لفظوں (200)دینے ہیں۔ہ

ر سوال کے لئے           
 
           (4x=5=20)                نمبرات مختص ہیں۔ 5پر مشتمل ہو۔ہ

ا .3

ص

ر سوال کا جواب تقریباً ی انچ سو ت سوالوں کے جوایبا 3سوالات ہیں۔اس میں سے طالب علم کو کوئی  5سوم میں  ح
 
     (500)دینے ہیں۔ہ

ر سوال کے لئے                                 
 
 (3x10=30)     نمبرات مختص ہیں۔ 10لفظوں پر مشتمل ہو۔ ہ

 حصہ اول 

 1سوال :  

iرھانے کا فائدہ نہیں ینگلا یجکٹنگ ا  سے کون سا سائی  میں یلدرج ذ ۔

 

 ہے؟  پب

(a)  Dissipates heat quickly (c)                               Increases tool life 

(b)   Provides better surface finish (d)                Diminishes chip thickness  

ii ر  ی  ا ، کے لیے ئشپیما ___ کی۔

 

 
ا ہے۔ آلہ استعمال کی  ڈائنوم

 

 جای

(a)  deflection of the cutting tool (c)                             chip thickness ratio 

(b)  forces during metal cutting (d)                      wear of the cutting tool  

iii ۔          

 

ش
م

 
ی 

گ 

 

ی

 

ن
 ۔ ی اتے ہیں  کے دوران مسلسل چپس کب تشکیل 

(a) speed is low, feed is low (c)                    speed is high, feed is low 

(b) speed is low, feed is high (d)                  speed is high, feed is high  

 

 

ا آزاد نیشنل اُردو یونیورسٹی

 

 مولای

Diploma in Engineering  
IV Semester Exams: AICTE - April 2024 

Code: DPME404PET             Subject: Tool Engineering  
Total Time:3Hr                                                                                                Total Marks: 60 



Page 2 of 3 

 

iv۔ ہےکی  یجکٹنگ ا  کٹنگ سسٹم میں آرتھوگونیل ۔ 

(a)             In line with direction of tool travel 

(b) Perpendicular to direction of tool-travel 

(c) Perpendicular to shear plane 

(d) Perpendicular to direction of depth of cu 

v۔   

 

ش
م

 
ی 

گ

 

ی

 

ن
رن میں 

ص

 آپ

 

 ہے۔  ضرورت نہیں کی Cutting oil ، کسی کاس

(a)  False (b)                                              True  

viلکٹنگ سیا۔  (Cutting fluid)  ر دہ ی اجو ز

 

  کی alloy steel   پ

 

ش
م

 
ی 

گ

 

ی

 

ن
ا ہے وہ ہے 

 

 ۔ کے لئے استعمال ہوی

(a)   Dry (c)                                             Water 

(b)   Sulphurised mineral oil (d)                                    Soluble oil  

vii  ۔ Cutting Fluid   کا استعمال ہے_______۔ 

(a)  Cool the workpiece (c)                                  Cool the tool 

(b)   All of the mentioned (d)                 Improve surface finish  

viii ا ہے۔  کی نوک پر نیچے ____ آلے کی ۔

 

 طرف کام کری

(a)  Thrust force (c)                                 Cutting force 

(b)  None of the mentioned (d)                                 Radial force  

ix ر کے  ۔
 
ا ہے  کاٹنے کے لئے استعمال ہونے والا کٹنگ ٹول کو کی  threadsیباہ

 

 ؟ کہا جای

(a)  Die (c)                                              Drill 

(b)  Tap (d)                                        Reamer  

xانجام د میں یشنآپر ہی ی  ا یشنکاٹنے اور بنانے کے آپر۔ 

ص

 ہیں  ی 

 

 ۔ جاسکت

(a)  Compound die (c)                                     Simple die 

(b)  Combination die (d)                          Progressive die 
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 حصہ دوم

 

    ۔بیان کیجئے تفصیل سے؟ہیں  کی  signatureآلے کے ۔ 2

) ۔ 3  
 

  ؟یںمختلف اقسام کا ذکر کر  ہے اور اس کی ( کی Chipچ

رق ہے؟بیا کی  نکے درمیا oblique cuttingاور orthogonal cutting ۔4

 

   ۔یں کر نف

             ۔ بیان کیجئے تفصیل سے ہے؟ کی  wear( کا toolآلے ) ۔ 5

ے۔ مختصر نوٹ  ؟ہیں  (کے مقاصد اور افعال کی cutting fluidکاٹنے  )  لسیا       ۔  6

ص

ئ
 
ھن

لک

 

ام بتائی  factorsان  ۔ 7

 

راب  جو کاٹنے میں کے ی

 

      ۔کردار ادا کرتے ہیں  میں تکمی  کی surfaceخ

       ۔ بیان کیجئے ؟ہیں  کی  تی اضرور  یدبنیا کاٹنے والے آلےکے مواد  کی ۔ 8

 

 حصہ سوم 

 

 کر ( کیMetal Cuttingدھات کاٹنے ) ۔  9

 

   ۔یںوضاچ

 کیسے کی زندگ  آلے کی ۔ 10

 

ےتفصیل سے   ؟کرتے ہیں  وضاچ

ص

ئ
 
ھن

لک

 ۔ 

 Metalدھات )  ۔11

 

 کی وضاچ

 

 ۔ کیجئے( کی مشینی صلاح 

   ؟ہیں  کی  تچار اہم خصوصیا ( کیmaterial( کے لئے استعمال ہونے والے مواد )toolکاٹنے کے اوزار ) ۔12

 

 ۔ کیجئےوضاچ

   کی  تخصوصیا  اتیتعمیر  کیMetal extrusion dies, Injection moulding dies, Pressure die  ۔13

 

وضاچ

 ۔ کیجئے

 

***** 


